Техническое задание 

на поставку изоляционных основ для анодов типа АУ-1М, АУ-2М, АУ-3М и АКЛ-М

(далее Изделия)

Заказчик: Федеральное государственное унитарное предприятие «Центральный научно-исследовательский институт конструкционных материалов «Прометей».

1. Перечень, описание, характеристики и количество (объем) изделий

1.1. Форма и размеры изоляционных основ обеспечиваются пресс-формами Заказчика.

Изоляционные основы изготовляются путем единовременного горячего прессования прессматериала СТЭТ-1-Т-11 и плакирующего слоя из резиновой смеси на основе силиконового каучука типа Пентасил-1513 в соответствии с требованиями чертежей: 

 - № 1869.04.50.00 на основы к анодам типа АУ-1М  (Приложение № 1 к настоящему Техническому заданию);

 - № 1869.04.59.00 на основы к анодам типа АУ-2М (Приложение № 2 к настоящему Техническому заданию);


 - № 1869.04.55.00 на основы к анодам типа АУ-3М (Приложение № 3 к настоящему Техническому заданию);


 - № 1869.04.67.00 на основы к анодам типа АКЛ-М (Приложение № 4 к настоящему Техническому заданию)

Изготовление и поставка Изделий осуществляется партиями на основании заявки Заказчика.

Область применения

Изоляционные основы, входящие в состав анодов систем катодной защиты, эксплуатируются в морской воде соленостью от 7 ‰ до 35 ‰   при температуре морской воды от  0 (С до 35 (С.  
Количество (объем) поставки Изделий:

Изоляционные основы для анодов типа АУ-1М - 60 штук;

Изоляционные основы для анодов типа АУ-2М - 8 штук;

Изоляционные основы для анодов типа АУ-3М - 60 штук;

Изоляционные основы для анодов типа АКЛ-М - 16 штук.

Невостребованные Заказчиком Изделия не заказываются, не изготавливаются, не поставляются, не принимаются и не оплачиваются.

1.2. На каждую изготовленную партию Изделий Исполнитель составляет и передает Заказчику паспорт (Приложение № 5 к настоящему Техническому заданию).

1.3. Срок поставки  партии (размер партии не более 10 (десяти) штук) изоляционных основ для анодов типа АУ-1М, АУ-2М, АУ-3М, АКЛ-М составляет 30 (тридцать) календарных дней с момента получения Исполнителем заявки от Заказчика.

1.4. Исполнитель доставляет каждую изготовленную партию Изделий по адресу Заказчика: Ленинградская область, г. Гатчина, Промзона 2, ул. 120-ой Гатчинской дивизии, д. 29.

Доставка осуществляется в рабочие дни с 9 часов 00 минут до 16 часов 00 минут.

1.5. Доставка Изделий, а также погрузо-разгрузочные работы по доставке Изделий осуществляются силами и за счет средств Исполнителя без дополнительной оплаты.
2. Технические требования
2.1. Изоляционные основы выполняются из высокопрочного композитного прессматериала – эпоксидного стеклопластика типа СТЭТ горячего прессования  с плакирующим химически стойким наружным слоем.

2.2. Предел прочности  изоляционной основы должен составлять:

- при растяжении – не менее 550 МПа;

- при сжатии – не менее 500 МПа;

- при изгибе – не менее 750 МПа.

2.3. Температура вулканизации химически стойкого наружного покрытия должна совпадать с температурой прессования эпоксидного стеклопластика типа СТЭТ.

2.4. Габаритные размеры основ, их вес должны соответствовать требованиям чертежей.
2.5.Гарантийный срок хранения основ в условиях, соответствующих категории 3 по ГОСТ 15150 – 10 лет с момента изготовления, гарантийный срок эксплуатации в морской воде – 5 лет  со дня сдачи системы катодной защиты в эксплуатацию.

3. Требования к качеству и безопасности
3.1. Качество поставляемых Изделий должно соответствовать требованиям чертежей № 1869.04.50.00, № 1869.04.59.00, № 1869.04.55.00, № 1869.04.67.00, а также действующему законодательству Российской Федерации.

3.2. Габариты изделия определяются пресс-формой Заказчика.

3.3. Нерабочая поверхность изоляционной основы должна быть без гофр и участков «обессмоливания».

3.4. Плакирующий резиновый слой должен иметь надежное сцепление со стеклопластиковой основой.

3.5. На плакирующем резиновом слое изоляционной основы анода не должно быть складок и пузырей, допускается наличие пор размером не более 1,5 мм в количестве не более 10 штук на площади плакирующего слоя изделия, а также раковин размером не более 10 мм в количестве не более 3 штук на 2/3 толщины плакирующего слоя, на боковых поверхностях изделия допускается разнотолщинность плакирующего слоя на площади не более 10 см2, допускаются наплывы, не нарушающие целостность резинового слоя, на площади не более 25 см2.

3.6. Поставляемые Изделия должны быть надежными в эксплуатации и соответствовать всем требованиям и характеристикам, изложенным в настоящем Техническом задании.

4. Требования к упаковке

4.1. Изделия должны поставляться в упаковке, обеспечивающей сохранность Изделия при хранении и транспортировке.

5. Требования к гарантийным обязательствам

5.1. Исполнитель гарантирует, что поставляемые Изделия изготовлены в соответствии со стандартами и параметрами, указанными в настоящем Техническом задании.

5.2. Исполнитель гарантирует сохранение всех технических параметров и характеристик Изделий в пределах норм, указанных в техническом задании, с целью их дальнейшего использования Заказчиком, при хранении в условиях соответствующих категории 3 по ГОСТ 15150, в течение 10 лет  на основании паспорта Исполнителя.

Приложения:

Приложение № 1 – чертеж № 1869.04.50.00 на основы к анодам типа АУ-1М  

Приложение № 2 – чертеж № 1869.04.59.00 на основы к анодам типа АУ-2М 

Приложение № 3 – чертеж № 1869.04.55.00 на основы к анодам типа АУ-3М 

Приложение № 4 – чертеж № 1869.04.67.00 на основы к анодам типа АКЛ-М 

Приложение №  5 – форма паспорта на основы к анодам типа АУ-1М, АУ-2М, АУ-3М, АКЛ-М
Разработчик:          
Ведущий инженер НПК-11                                                             Л.К.Дудина
